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Dir. Iviax Schmidt, 88UO Ansbach/iuf r. , 
iirauhausstr. 17: 



ivLnrichtung und Verfahren zum selbsttatigen 
Hersteilen, Fiillen und VersehlielJen von 
vorzugsweise als Jtfeutel od. dgl. ausgebil- 
deten Plastikbehaltnissen. 

Die lLrf indung betrilft eine Einrichtung und Ver- 
fahren zuw selbsttatigen nerstellen, Fiillen und 
Verschlieften von vorzugsweise als rieUtel od* dgl*. 
ausgebildeten Plastikbehaltnissen und bezweckt, in 
einer aus verschiedenen lilinzelaggregaten bestehen— 
den, jedoch kontinuierlich arbeitenden Gerate- 
einheit und in f ortlauf ender Fertigung einen 
groBeren Ausstoli von fertigen und gefiillten 
rlastikbehaltnissen, insbesondere in Gestalt 
von sog. kochbeuteln, ge^ebenenf alls auch von 
bchalen zu erzielen. 

ris ist bekannt, z. B.. Meniischalen aus Folien 
in einer v erti^ungsstralie herzustellen, ntit sog. 
Fertiggerichten zu fiillen, unter Vakuum mit 
einer Deckfolie zu verschlieiien und auszustanzen.. 
^iese dethode woi- jedoch an eine fleihe von teil- 
weise sehr kompliziert anzuordnenden Transport- 
mitteln, in Gestalt von Greifersystemen gebunden, 
da die Schalen nocli vor cieia £infuilen von Foli en- 
band getrennt und daher separat weitertranspor- 
tiert uerden muiiten. jJabei gab es liaufig bereits 
in dem Augenblick Ablaufhemmungen, sobald die 
sehr leichten Menuscnalen, liir sich getrennt, 
mit aer relativ schweren, mehrteiligen Aleniiein- 
fiillung angereichert wurden und aich urn Kleinig- 
ke^ten auf dem Transportband verlagerten.. 
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L>ie Folge davon war, dali die Zufuhrung in die 
Verschweiflstation mangels hinreichender Zentrier- 
uidglichkeiten nur unzureichend eingreifen und die 
ochalen keinen pruzisen Sitz auf den Schweiti- 
backen erhalten konnten. Damit war einerseits 
das Renaue Aulsetzen der Jeckfolie auf die Schale 
und andererseits das zuverlassige Evakuieren 
innerhaib der dlocke weitgehend in l r rage gesteilt- 
Es gab daher eine aubergewbhnlich groiie Anzahl 
von Ausschuli* 

uie fcrfindung stellt sich daher die Aufgabe, 
hier Abhilfe zu schaffen und sie erreicht dies 
insbesondere init einer Vorrichtungseinheit , 
welche in f unktione J ler ifinsicht rait eine* anderen 
System und mit einen anderen Gerateaufbau als die 
oisher bekannten i^inrichLungen arbeitet. Jie neue 
i^inrichtung zeicimet sicli iia wesentlichen dadurch 
aus, dais einerseits eine raittels eines zentralen 
Ant#iebes betatiabare ^i ehmaschine, zum fort- 
iaulenden Verformen von * u f nannebehal tnissen, 
und andererseits eine nachgeschaltete Gerateein- 
heit, bestehend aus emer Deckf olienzuf uhrung, 
einer Verschweiileinrichtung nit gekoppelter 
Stanzeinrichtung, zum Treimen der gef till tan 
und verschlossenen Aulnahmebehaltnisse, und eine« 
Auslaufband zu dei en »ei ter transport f vorgesehen 
sind, wobei zwischen den ^enannten ^orrichtungs- 
einbeiten eine an sich bekannte Fiillstation, 
zuni Fiillen der a u i nalimebehaltnisse, angeordnet 
ist. 

in naherer Ausgestaltung der fcrfmdung 1st vor- 
ge;>ehen t daii die 2iehmaschine aus je eines 
oberen und untiren, vertikai zueinander arbeit«nd«n 
ineumatikzylinder einerseits mit einer i J oslt\w 
Form und andererseits mit einer *egativ-For» 
besteht, welch lttztere mit einer unteren 
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Rontaktheizung verbunden und gegen die obere 
Kontaktheizung fur die Plastif izierung der Folie 
hindurchf ithrbar ist.* Die Pneumatikzylinder weistn 
dabei je eine Zylinderhalteplatte und eine Font- 
grundplatte auf , welch e beiderseits ait Bobrungen 
versehen sind, die nit Ftihrungswellen durchsetzt 
sind* 



Es liegt im tfcsen der £rfindung, daiS an der 
i'ositiv-Fom. ein octineidwerkzeug bzw. ein Messer 
fur die Bildung von Luf tabsaugschlitnen entlang 
der Lan^sreihen der Auf nahaebehaltnlsse angeordnet 
ist f welch e in korrespondierende Vertief ungta 
in der "egativ-Fora einragen. *ur einen ordnungs- 
^emaJien Foli en transport ist vorgesehen, dafl ein 
Ineumatikzylinder mit einexftrertikal heb- und senk— 
baren, *regen eine i*e£enklemmleiste gerichtete 
Kleimnleiste fiir das periodische lea thai ten der 
Folie z wis chen den ausgef ornten Aufnahmebehalt- 
nibsen vorgesehen ist. 

Kerner ist fiir den Transport der Folie mit den 
vorgefonnten Auf nahaebehaltnissen ein horizontal 
verechiebbarer Vorsclmbrahaen an,;eordnet , welcher 
beiderseits m±t t els rtlocken an horizontal en 
ttellen gelagert und Mittels einer Vorschubeinhelt 
rhythmisch verschiebbar ist*. Der eigentliche 
Vorschub ist dadurch charaktcrisiert, dafl an der 
v orschubeinheit beiderseits eine Rettenbef estigung 
vorgesehen ist, von *elchen Ketten zu einea 
Ketteiihalter abgehen, ait welchen zu beiden 
Seiten iiber Zahnraderpaare Je eine Endloa-Antriebs— 
kette verbindbar angeordnet ist*. l>ie Funktion dee 
Antriebes vollzieht etch ferner in der Veise, 
dau eines der Zahnradpaare an einer f durch ein 
Wellenlager gefiihrten Welle und an dieser ein 
weiteree Antri ebazahnradpaar bef estigt 1st* Ftir 
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den eigentlichen Folientransport ist auf deren 
ganzen Lunge eine stachclbewehrte Doppeltransport- 
kettc vorgesehen. Der Transport der Folie ist 
wei ter iladurch gekennzeichnet f dali fiir die Doppel- 
iransportket te eine urn die Zahnrader ^efuhrte 
Antriebskette antreibbar an^eordnet ist und dalJ 
die Doppeltransportkette iiber ein Unlenkrad und 
tiber Kutienspanner fiilirbar ist.. 

Die Einrichtung zum Verschlie^en von gefiillten 
Mastikbehal tniseen zeichnet sich im wesentlichen 
dadurch aus, dali eine zvveigeteilte Vakuumglocke , 
bcstehend aus eines Glockenoberteil mit eingelager- 
ter bcnweiCelektrode sowie aus emeu mittels 
Doppelzylinder betriebenen Ulockenunterteil mit 
iieiialtnisbettung bzw # Gehaltnisauf nahnieteil , 
vorgeseiien ist, wobei der Glockenoberteil ein 
bbcrdruckventil aufweist. Dieses uberdruckventil 
weisi ferner einen Schraubteil wit enier zentri- 
schen Entweichbohrung, einen Schraubeinsatz mit 
einer icderbelasteten Kugel und eine bohrung fiir 
das Encweichen der Druckluft sowie cine die 
beiden Schryubteile unliisbar verbindende itonter— 
mutter auf.. 



Fiir eine ^enaue Verscnliehung der Auf nahnebehalt— 
nis.se ist fiir die Deckfolie eine mittels synchron 
gesteuertem Antrieb versehene Kestf olienauf wick lung 
an&eoronet f wobei die Achse fiir die Aufnahzne der 
Decklolie um einen Drehpunkt iiorizontal ausschwenk- 
bar ist. 



toit weiterlaui ender Fertigung ist vorgesehen, dafi 
rter Vakuumglocke ein Stanzwerkzeug bzw. ein 
mitlels eines pneumatisch beaul sclilagten Zylinders 
beheiztes Treinuae.sser, gegebenenf alls unter 
Zwischenschaltung einer horizontalen Auflage 

nachgeschaltet ist- E-'O ORIGINAL 
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Ferner ist vorgesehen, daiS in das Gehause des 
Trenna^re-ates tiber seitliche Ausnehaungen 
ein Aushebeorgan fur das ausgestanzte i'lastik- 
behaltuis horizontal einfuhrbar und wieder zuriick- 
fiihrbar ist. Dabei ist das Aushebeorgan an einev 
Kahaenteil befestigt und mittels eines rneunatik- 
zylinders entlang von waagerechten »Vellen be- 
tatigbar. ochlieiilich ist das Aushebeorgan so 
angeordnet, dati es rait seinem Auflageteil in die 
Oberflache eines horizontalen Auslauf bandes 
einragt.. 

Das rlastikbehaltnis zur Aufnalune von Full gut, 
insbesondere von Nahrungsmitteln bzw. rertigkost 
ist dadurch charakterisiert , dali das tfehaitnis 
als Schale oder als tieutel ausformbar ist. 
Eines der wesentlichen iierkmale besteht dabei 
Jarin, dai3 an den Langsrandern des Behaltnisses 
eingestochene ochlitze angeordnet sind und daft 
die beiden Seitenrander , zum ^ingriff i'iir die 
stachelbewehrte Trans iortkeite flanschartig 
nach auften abstehend ausgeformt sind., Der Schweiil- 
rand liegt dabei unmittelbar am Rand der Ausformung 
des Behaltnisses. Das behaltnis ist ferner so 
ausgefont, dafi der Trennrand zwischen cichweifi- 
rand und Schlitzen einerseits und Transportketten- 
pertorierung andererseits ansetzbar ist. 

Einzelheiten der Erfindung sind anhand eines 
bevorzugten Ausf iihrungsbeispieles in den Zeich- 
nungen und in der nachf olgenden Beschreibung 
erlautert. 

in den Zeichnungen zeigen, teilweisa in perspsk- 
tivischer Darsteliung, teilweise in Schnittbildarn 
und ih scheaatischen Ansichtaskizzen: 
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Fig*. 1: Die Ziehaaschine; 

Fig:. 2a-c: die nachgeschai tete Verschweiflein- 



Fig.. 3: die Zieimaschine mit Verschweiiiein- 
richtung und Trennperat geaali 
Fig.. 1 und 2a in Sei tenansicht und 

Fig. 4a-c: die tief gezogenen Schalen bzw* 



Behaltnisse am Band in einer Einzel- 
darstellung sowie eine fertige, 
mit der Fullung versehene t ver- 
scnweiBte una ausgestanzte bchale 
bzw. den fertigen Beutel. 



In den Zeicnnungen sind zum Zwecke der besseren 
U^ersicht alle diejenigen Maschinenteile, wie 
Aufbau, ueraterahmen, Antriebss teuerung sowie 
Armaturen we^celassen, Vielmehr bcscliranken sich 
die Abbiidungen nur aui diejenige Maschinen- 
einheiten und /.ubehorteile f welche zum Verstanclnis 
der idrfinuung sowie zur i^riauterung des erfindungs— 
gemaiien Verfahrens unbedingt erforderlich sind*. 
Es handelt sich um eine vollautoinatisch arbeitende, 
elektrisch bzw. pneumatisch gesteuerte Vorrich- 
tungseinheit f nittels welcher in Gestalt einer 
Fertigun sstrafie in getreunt voneinandor angeord— 
neten Einzelgeraten eine Folic zu einen Aufnah»e— 
behaltnis gefor«t f gefiillt, unter Vakuun ver- 
schweiiit und ausgestanzt sowie aus^eworfen bzw.. 
in bereitgestellte Transport— oder Verpackungs— 
behalter ein^estapelt werden.. 

Die Ziehmaschine 1 sowie die ^akuuaglocke 2 und 
das toemiu-erat 3 sind etwa rait s<untlichem Zubeh0r 
und Trannporteinrichtungen in Gerateabdeckungen 
4 und 5 untergebracht.. Die Ziehnaschine setet 
sich aus vertikal zueinandergerichte ten >t*:rkzeugen, 



richtung unu das Trenngerat nit 
ue tailzeichnun^en ; 
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einer oberen Positiv-Fomi 6 und einer unteren 
Nosativ— For« 7 f zusauimen, welche nittels ent- 
sprechender vertikaler Pneiunatikzylinder 8, 9 
uber Kolbensian-en lu, 11 in Einsatz gebracht 
werden. ubereinanderliegende Zylinderhalteplatven 
12, io sowie Fomgrundplatten 14 f 15 gewahrleisten 
zusa^aen mil diese durchsetzenden vertikalen 
Fiihrungswellen 16 9 17 eine einwandf rei rhythmische 
13etatigung der Foraen 6 und 7 zur Ausfomung 
der auf einer Vorratsrolle 18 gespei chert en 
Folie 19 zu beutel- oder schalenf oniigen *Auf nah»e- 
behaltnissen 20*. 

Wahrend an der bnterseite der oberen Formgrund- 
platte 14 nach abwarts^erichtete Stechwerkzeuge 
oder £>tachel bzw. Cesser 21 an&eordnet sind, 
bcfinden sich in der darunterliegenden Negativ- 
Form 7 korrespondierende, scheidef cirmige Ver- 
tiefungen 22, in welche die lAesser 21 unter 
iiildung von schli tzf brmigen otanzungen bzw* 
von ochiitzen 23 in die Folie an den Langsrandern 
24 der Auf naimebehaltnisse 20 bei jeden Arbeits- 
takt eindringen. 

Zwisciien der Vorratsrolle 18 und der Ziehmaschine 1 
sinu beiuerseits der Folie 19 eine obere und 
eine untere tvontaktheizun^ 25 , 26 zur Plastifi- 
zienmg der Folie IS) angeordnet. nahrend die 
obere Kontaktheizung 25 dicht uber der Folien- 
fiilirung stair, u. zw # rait einer Abdeckung 27, 
aa&eordnet ist, bildet die untere Kontaktheizung 
^2G; eine bauliche Einheit rait einem Ausleger 28 
aer Negativlorw 7 bzw. der fomgrundplatte 15. 
in Bereich der Gerateabdeckunsc 4 ist ferner 
vorzugsweise uber einen 1 neunatlkzylinder 30 eine 
vertxkal heb- und senkbare Klesumleiste 29 vorge- 
sehen, welche in 2usa»m eniri rkung ait einer oberen 
starren Gegenklemmleiste 31 jewel Is in der 
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Zwischenphase des taktweisen Folientransportes 
die Folie 19 festhalt. 

Der Transport der Folie erfolgt primar auf Zug 
inittels einer stachelbewehrten, doppelseitigen 
Transportkette 32, welche im Bereich der Gerate— 
abdeckung 5 endlos gel'uhrt ist und cleren nach 
obcn gerichtete Stacheln 33 sich durch die rand- 
seitige Kolie 19 bohren. Den Ausgangspunkt des 
Gesanitan triebes bildet eine am iJeginn des Folien- 
abzu^cs unLer der Folic 19 an^eordnete , horizontal 
arbcitende Vorschubei nheit .14, an welche ein 
mittels blbcken 35 und aul horizontalen Well en 
3G, 37 geluhrter v orschubrahmen 3# an&eli-ingt 
ist. Mit dem Vorschubrahmen 38 ist ein Ketten- 
s\sten, bestehend aus iiber Zahn- bzw. kettenrader 
39, 40, welch letztere ihrerseits iiber Querachsen 
41, 42 iu V'erbindung stehen, gefuhrte *undlos- 
ketten 43, 44 verbunden* Oiese Verbindung zum 
^orschubraiimen 38 wird letztlich iiber Verbindungs- 
ketten 3 45 mit He tteuhai ter 40 hergesteli t.. 
Die Querachse 41 ist im %iellenlager 42 gefiihrt 
und dieses am Geraterainnen 47 Uefestigt. 

Von der Querachse 41 i^eht uber ein v/eiieres 
Kettenraderpaar 49 der Anlrieb uber die Ketten 
48 i'iir die stachelbewehr t c Transportkette 32 ab.. 
Die Ketten 48 sind dabei um die an der Achse 50 
befestigten uettenrader 51 gefidirt. Ein Ketten- 
spanner 5i: sorgt liir eine staudig gleichbleibende 
dparumng der i'ranspor tke I te 3^, welche den Trans- 
port der Folie 7 bis uber das Trenngerat 3 
hinaus bewerksteJ ligt. 

Vor Erreichen der Gerateabdeckung 5 fiir das 
bchweiftgerat bzw. fur die Vakuumglocke 2 und das 
Trenngerat 3 werden die au-igef ornten Aufnahae- 
behaltnisse 20 unter einer in der Zei chnung nicht 
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dargestellten, jedoch mit (F) angedeuteten 
Fullstation hindurchgef lihrt und sukzessive ge— 
fiillt. I» weiteren Verlauf des Folientransportes 
wird auf die uehaltnisse 20 in herkoaalicher 
wei^e eine Deckfolie 53 f welch* in der Hollo 55 
bevorratet ist, aufgebracht und welche mittels 
einer Umlenkrolle 54 bis dicht an die Stacheln 33 
der Transportkette 32 herangedriickt wird*. Von da 
ab werden die beiden Folien 19 und 53 ge«einsa» 
transportiert., uxe v'orratsrolle 55 ftir die Deck- 
folie 53 ist mittels der Achse 56 uber einen 
Drehpunkt 57 in der Deckf olienaufhangung 58 
fiir eine besonders miihelose Aufbringung horizontal 
verschwenkbar ^ela&ert Oxg # 2c). 

i^ie Vakuumglocke 2, welche sich aus dem starren 
Uberteil 69 und mittels * neuaiatikzylinders 61 
vertikal heb- und senkbaren Unterteil 60 zusawmen- 
setzt, weist in ihrem inneren die Schweittelektrode 
62 und den Rahiaen 63 fiir die den Sitz der i^efiillten 
Aufnahmebehdltnisse 20 auf- Sobald das Gerat in 
Aktion tritt, wird, wie an sich bekannt, die 
Deckfolie 53 unter Vakuua fest auf die Rander 
des Aufnahaebehaltnisses 20 auf geschwelttt* Das 
uVakuieren der Luft aus dem Glockeninneren erfolgt 
uber die £chlitze 23 an den Langsrandern 24 der 
Aufnahnebehal tni sse 20.. Die Absaugung der Luft 
erfolgt uber den Stutzen 64. 

liin an der £tirnseite Ues Glockenoberteilea 59 
angeordnetes Uberdruckventil 65 verhindert bei» 
anschlieuenden fciederbeluf ten ein plotzlichea 
Offnen der Glockenober- und -un terteile 59, 60.. 
Das oberdruckventil 65 best eh t aus dem L^inachraub- 
stutzen 66 mit fcntweichbohrung 67- Diese weitet 
sich zur Aufnahae der Kugel 68 und der Drue kf e der 
69, bchlielilich mundet eine bohrung 70 nmch auBen^ 
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Die Schraubteile werdcn durch eine Konterautter 71 
f est zusanunen^ehalten. 

ANach dem uffnen der Vakuuaglocke 2 wird das Auf- 
nahaebehaltnis 20 entweder unaittelbar odor 
liber eine zwischengeschaltete, tischartige 
Behalterauf lage 72 dea Trenngerat 3 zugefiihrt*. 
^ieses setzt sich, unter Beriicksichtigung der 
horizontal hindurchgef uhrten Uehaltnisse, ebenso 
aus eine* starren Cberteil, einea beheizten 
Trenrmesaar 73 und einea mittele Zyliodera 74 
betatigbaren *ufnahaeteil 75 fur die Behaltnisse 
20 zusanunen. in T a kt des automatiwhen Fertigunga— 
ablaufes wird an dieser Station das Aufnahzaebe- 
haltnis 2U von tien i* olienresten getrennt.. Der 
Folienrest wird iiber eine weitere bmlcnkrol le 76 
der Aufwicklung 77 zugefidirt, welche tiber einen 
Antrieb 7b fur einen standigen, ungelockerten 
Fol i enabzug sorgt . 

Da durch das rrennen des Auf nahaebehul tnisses 20 
voa Folienrest und duher vom Ket tentransport 
ein selbsttati-es Weiterbef ordern nicht raehr 
moglich ist, wird das fertige und verschweifite 
Behaltnis 2U nittels eines horizontal herange— 
fiihrten, gabelt ormigen "ushebeorganes 79 t welches 
in Durchbrechungen bzw. ochlitze 80 in der seit- 
lichen Auben- und innenwandung ues ^fnahae- 
teiles 75 einragt, uei desseu Absenken aus dea 
Trenngerat 3 heraus- und auf ein Auslaufband 81 
ehoben. Von uort wird Uas A U f nahaebehaltnis 20 
der ^agerung oder dem Yersand unaittelbar zugefiihrt. 
Das Heran- und wieder Zuruckfuhren dee waagerecht 
auf ^te Lien e-5 verscuiebbaren *ushebeorganes 79 
erfolgt witt els eines horizontalen Pneuaatik- 
zylinders 82.. 

r •* d original 
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In den Fig # 4a-c werden nochaals Details der 
Auf nahaebeholtnisse 20 veranschaulicht. Deutlich 
ist die durch die stachelbewehrte Transportkette 
32 hervorgerufcnc terror! erung 84 an den Langs- 
kanten der Folie 19 erkennbar y ebenso die jeder 
Lan^skante des Auf nahaebehal tnisses 20 zugeord- 
neten Schlitze 23 zum Evakuieren der Luft aus der 
Vakuun^locke.. Der Trennrand 85 ist so angeordnet, 
daii alle helm Transport Oder bei der tiearbeitung 
ursprunglich entstandenen und notwendig gewodenen 
au/Seren Merknale bzw. Def oruierungen vo* Behalter— 
rand entfernt werden. 

Fig. 4c zeigt eine fertige, gefiillte und deckver- 
scimeiiiie i3ehaltereinheit , bei welcher das Fiillgut 
durch die Folie dicht in die behal terausnehmung 
eingepreiSt 1st. 
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a a t e n tanspruche 



I.J l^inrichtung zum selbsttatigen ;Jerstellen f 
Fullen und Verschlieiaen von vorzugsweise 
als Beutel od. dgl. ausgebildeten rlastik- 
behultnissen, 

dadurch gekennzeichnet, 
dab einerseits eine mittels einea zentralen 
Antriebos betatigbare Ziehmaschine (1) zum 
f ortlauf enden Verforaen von ^uf nahmebehaltnissen 
(20) und andererseits eine nachfieschalXete 
Gerateeinheit , bestehend au;s einer Deckfolien- 
zufuhrung (oo), einer Verschweilieinrichtung 
(2) niit gekoppelter Stanzeinrichtung (3) f 
zum i'rennen der geriillten und vet schlossenen 
*iuf nahmcbeluil tnisse 120) unci einea Auslaufband 
(81) zu deren neiter transport vorgesehen sind, 
wobci zwischen a en iienannten ^orrichtungsein- 
heilen eine an sich bekunntc Fiji J station (f)t 
zum Full en der Aul nahmebehal tnisse (liO), 
angeordnet ist. 

2. ^inrichtung nach ^nspruch l f dadurch gekenn- 
zeicnnet, daii die Ziehoaschine v 1) aus je 
einea oberen und unteren, vertikal zueinander 
arbeitenden Pneuraat ikzylinder (8 f 9) einerseits 
mit einer i osi t iv-r'orm (^j und audererseits 
uiit einer Ne^ativ-Form (7) besteht, welch 
ietztere mit einer unieren Kontak iheizung (2b) 
verbunden und gegen die oberc K on taktheizung (25) 
fur die Plas tilizierun^ der Folie (19) heran- 
fuhrbar ist, 

o. Cinrichtunc nacli Hnsuruch 1-2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da,: die a neuroat ikzylinder (8, 9) 
je eine Zylinderhal teolattc (12, 13) und eine 
Formgruridplat te fl4 , 15 jauf weisen, welch e 
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oeiderseits mit Bohrungen versehen sind, welche 
mit Flih rung swell en (16, 17) durchsetzt sind*, 

Einrichtung nach Anspruch 1 - 2 f dadurch 
gekennzeichnet, daiS an der Positiv-Form (6) 
ein achneidwerkzeug bzw.. ein Messer (21) 
fur die Bildung von Luf tabsaugeschliteen (23) 
entlang der Langsaeiten der Aufnahmebehaltnisae 
(20) angeordnet ist f welche in korrespon- 
dierende Vertiefungen (22) in der Neg^tiv— 
Form (7) einragen.. 

- l£inrichtung nach minem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
dali ein rtieumatikzylinder (30) mit einer ver— 
tikalen heb— unci senkbaren, gegen eine Gegen- 
klemnileiste (31) jerichtete Kleraraleiste (29) 
fiir das periodische Festhalten der Folie (19) 
zwischen uen ausgef ormten Auf naiiraebehaltnissen 
(20) vorgesehen ist*. 

&inrichtung nach einen oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl fiir den Transport der Folie (19) mit den 
vorgef ormten Aufnahmebehaltnissen (20) ein 
horizontal verschiebbarer Vorschubrahmen 
(38) angeordnet 1st. 

iiinrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Vorschubrahmen (38) beidejr— 
seits mittels ulocken (35) an horizontalen 
mellen (36, 37) gelagert und rhythmisch 
verschiebbar angeordnet ist- 

Einrichtung nach Anspruch 7 9 dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl am Vorschubrahmen (38) beideraeita 
eine kettenbef estigung vorgesehen iat f; von 
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welchen Ketten (45) zu je einem Kettenhalter 
(4b) abgehen, mit denen zu beiden Seiten 
uber Kettenradei*pacire (4u) je eine Antriebs— 
kette (43, 44) verbindbar angeorndet ist- 

9.. fcinrichtung nach Anspruch 8 f dadurch gekenn— 
zeichnet, dafl eiues der Kettenradpaare (49) 
an einer, durch ein •tellenlager (42) ^efiihrton 
.*eile (41) befestigt ist, an welcher ein 
weiteres Antriebsket tenpaar (49) angcordnet 
ist.. 



10,. **inrichtung nach einem oder mehreren der vor— 
hergehenden Anspriiche, dadurch ^ekennzeichnct, 
daii fiir den Transport der J^olie (19) auf 
deren ganzen Lange eine stachelbewehrte Doppel— 
transpurtkette (32.) vorgesehen ist. 

li. Einrichtunfi nach Anspruch 10 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daft fur die Doppel transportkette 
(32) liber eine die Kettenrader (51) gefuhrte 
Abtriebkette (48) antreibbar angeordnet ist. 



12- Einrichtung nach Anspruch 10, 11, dadurch 

gekennzeichnet , da!5 die Doppeltransi-ortkette 
(32) uber Lmlenkrader und uber Kettenspanner 
(52) fuhrbar ist*. 

i 

13. Einrichtung nach Anspruch 1, zum VerschlieBen 
von gefiillten Plastifcbehaltnissen, dadurch 
gekennzeichnet, dai* eine zweigeteilte Vakuu»~ 
glocke (2), bestehend aus einen Glockenoberteil 
(59) mit eingelagerter Schweiflelektrode (62), 
sowie aus einea mitt els Pneumatikzylinders (61) 
betatigbaren Giockenun t erteil (60) mit Rahmen 
(63) fiir den Sitz des riehal tnisses vorgeseh#a 

DAD OHIGSNAL 

ist* 
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14.. Jiiinrichtun* nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii auf dem Ulockenoberteil (59) 
ein Lberdruckventil (65) angeordnet i«t» 

15.. iSinricUtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeiclmet, daii das bberdruckventil (65) einen 
bchraubteil bzw.. einen Einschraubstutzen 
(6b) mit einer zentrischen ^ntweichbohrung (67), 
einen Sciiraube insatz mit einer f ederbelasteten 
Ku-el (6tt) und cine iiohrung (70) fur das 
jvntweichen der Druckluft sowic eine die 
beiden ochraubteile unldsbyr verbindende 
kontemutter (71) aufweist. 

16* i^inrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeiciinet, daia fiir die Deckfolie (53) eine 
mittels synchron gesteuertei Antrieb versehene 
liestfolienauf wicklung (77 j an^eordnet ist.. 

17. feinrichtung nach anspruch 16, dadurch »ekenn- 
zeichnet, dab die Achse (56) fiir die Aufnahne 
der iieckfolie (55) urn einen Drehpunkt (57) 
in i'f eilrichtung horizontal ausschwenkbar 
ist v (Fig.. 2c)- 

18.. Einrichtung- nach Anspruch 1 und 13, dadurch 
^ekennzeichnet, daii der Vakuuraplocke (2) ein 
Stanzwerkzeug bzw.. rrenngerat (3) bzw. ein ; 
mittels eines pneiunatisch beauf schlagten 
Zylinders (74) beheiztes Trennmesser (73), t (rege- 
benenfalls unter Zwischensciialtung einer 
horizontalen Auflage (72) nachi* eschaltet ist^ 

1^. Finrichtunsr nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dais in das Uehause des Trenng#rates 
(3) uber seitliche Ausnehnungen bzw. Schlitxe 
(80) ein gabelf drmiges Aushebeorgan (79) fiir 
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daa ausgestanzte Auf nahaebehal tnis (20) 
horizontal einfiihrbar unci wiodor zuriickf iihrbar 
ist. 

20* ^inrichtung nach Anspruch 19, dadurch trekeian- 
zeicanet, aali das Aushebeorgan (79) mittels 
eines i neumatikzylindors (82) entlang von 
waagrechien wellen (83) betati^bar ist«> 

<l\. Eiririchtun& nach Anspruch 19 und 20, dadurch 
£ekennzeichnet , dali das Aushebeorgan (79) 
mit seineni Auflageteii in die Oberflache 
eines horizontalen Auslaul bandes (81) einragt.. 



22, Mittels den £inrich tun^en nach Aiisnruch 1—21 
durchgei uhrtes Verfahren zum selbst tii tigen 
HersteJ len, Fullen und Verschlieften von 
vorzu;>sweise als deutel od. dgl. uusgehildeten 
Pi as tikbehaltnis sen, dadurch ^ekeuiizeichnet , 
daft eine tiiermoplas ti sche llunsts tof l-Folie 

(19) in Abstanden f ortlauJ end mit Vertief ungen 
als Aufnahmebehaltnisse (20) ausgeformt wird 
und uiese unter einer Full station (F) nindurch- 
^ef'ihrt und ^elullt, mit emer i^eckfolie 

(53) au^edeckt, in einer VerschluiJscnweitt- 
station - Vakuumglocke - (2j mil anschlieiien— 
uewi Trennorgan (3) verscnweilit und die Einzel— 
behaltnisse (20) aus^entanzt und auf ein 
Ausiaulband (81) befordert werden, wobei die 
seitlichen liander des Folienbandes (19) als 
TranSportllache fur den Eingrilf einer stachel— 
Dewehrten Transportkette (32) ausgebildet sind^ 

23.. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Folie (19) am seitlichen 
Langsrand zwischen den Auf nahaebehal tnissen 

(20) bei der Verfor»ung mit Uif tschlitzen (23) 
versehen vdrd.. E.' O ORIGINAL 
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24. Verfahren nach Ansoruch 22, dadurch »<;ekennzeich- 
net, daft die Kolie (19) mittels exner klemm- 
leiste (29, 3JJ zwischen den Trans port phasen 

in norizonialer i-a^e ^ehalten wird.. 

25. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeictmet, dali der Antrieb der stachelbewehrten 
Transportkette (32) uber Doppelveroindungs- 
ketten (46) von Kotten (43, 44) der Ziehmaschine 
(1) ab^enooiuien wird. 

2b. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 

herp;ehenden iuispriiche 22 - 25, dadurch ^ekenn- 
zeichnet, daft die Folie (19) mit den Aufnahme- 
beiiaitnisscn (20) zusammen mit der Decklolie 
(33) rhythmisch rait t els der stachelbewehrten 
Transportkette (32) befbrdert wird- 

27. Verfahren nach Anspruch 22 - 23, dadurch 
gekemizeichnet , daft die £vakuierune; der Va- 
kuura§locke (2) uber die LuJtschlitze v2o) 
erfol&t. 

28. verfahren nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche 22 - 2Ci, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab die Losunc; der gefiillten und 
verscuweiriten Aufnahinebehaltnisse (20) von der 
Folie (19, 53) mittels eines beheizten Trenn- 
messers (73) erfol£t. 

29.. Verfahren nach eineDi oder mehreren der vorher- 
genenden Anspruche 22-28, dadurch ^ekenn- 
zeichnet, daft die Auf nanmebehultnisse (20) 
nach dem irennen mittels eines Aushebeorganes 
(79) auf das Auslauffcand (81) gehoben werden.. 
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30.. Verfahren nach einea Oder aehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche 22-29, dadurch gekenn— 
zeichnet, dafl nach dea Verlassen des Trenn- 
gerates die Reste von Folie (19) und der 
Deckfolie (53) geaeinsaa auf einer Rolle 
(77) aufgewickelt werden. 

31. Verfahren nach eines oder mehreren der vorher— 
gehenden Anspriiche 22-30 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl saatliche Arbeits-, Antriebs- 
und Tronsportvorgange mittels zentral 
gesteuerter Pneuaatikeinrichtungen selbat- 
tatig und kontinuierlich bewerkst elligt 
werden. 
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